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焊接操作 

1. 使用原则 

2. 注意事项 
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焊接中应保持烙铁距离口鼻的距离不少于30cm。 

电烙铁的握法：a)反握法    b)正握法     c)握笔法 

焊锡丝的拿法：a)连续焊锡丝拿法  b)断续焊锡丝拿法 

焊接操作 
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焊接时间(不超过3秒)： 预热、上锡、保

持 

正确焊接顺序： 

  先将烙铁头放在两个焊接面处加热 

  将焊锡丝顺烙铁头方向熔化到焊接面 

  当焊锡熔化适量后，抽走焊锡丝 

  待焊接面焊锡均匀熔化后，再顺管  

      脚抽走烙铁头 
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焊接步骤 
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焊锡丝 

加热中要把斜面靠在元件脚
上，使加热面积最大。 焊点高1.5mm，

直径与焊盘一致，
剪脚后剩余引脚
高出焊点0.5mm 

注意不断总结，把握加热时间、送锡多少，不可在一个点加热较长时间，
否则会使印刷电路的焊盘烫坏。 

焊接步骤 
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错误方法 

焊锡丝 

用电烙铁运
载焊锡丝 错 

高温使助焊剂分解挥发，易造成焊接缺陷。 
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